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Vorrichtung und Verfahren zur Reinigung einer Dickstoffforderleitung 
Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Reinigung einer Dickstoffforderlei- 
tung gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1, ein Verfahren zur Reinigung einer 
Dickstoffforderleitung gemaR Oberbegriff des Anspruchs 9 sowie ein auf eine 
flexible Rohrleitung aufschiebbares Quetschventil gemaS Oberbegriff des 
Anspruchs 15. 

Dickstoffe wie Beton werden an ihrem Einsatzort ausgebracht, indem sie 
mittels einer Dickstoffpumpe von einem Materialaufgabebehaiter durch eine 
zum Einsatzort fuhrende Dickstoffforderleitung gepumpt werden. Nach dem 
Pumpeinsatz muft die Forderleitung vom in ihr verbliebenen Restmaterial 

15 entleert und sauber gereinigt werden. Das Restmaterial kann in den Materi- 
alaufgabebehaiter zurQckgepumpt werden. Dies hat jedoch den Nachteil, 
dass der zuruckgepumpte Beton nicht verwertet werden kann und entsorgt 
werden muB. Bei langen DickstofffSrderleitungen kann zudem der Material- 
aufgabebehalter uberlaufen. Aus diesem Grund wird in den meisten Fallen 

20 ein Reinigungskorper, wie beispielsweise eine Schwammkugel, eingangssei- 
tig in die Dickstoffforderleitung eingefuhrt. Die Schwammkugel liegt vollum- 
fanglich an der Innenflache der Dickstoffforderleitung an und wird durch Be- 
aufschlagung mit Druckluft Oder Wasser durch die Dickstoffforderleitung bis 
zum Endschlauch hindurchbefordert. Dabei schiebt sie das in der Dickstoff- 

25 forderleitung verbliebene Restmaterial vor sich her und druckt es ausgangs- 
seitig aus dem Endschlauch heraus. 

Die Verwendung von Wasser als Druckmedium hat hier den Nachteil, dass 
Restbeton durch das Wasser verdunnt wird und nicht verwertbar ist. Die Be- 
30 aufschlagung der Schwammkugel mit Druckluft erfordert aus Sicherheits- 
grunden an der Austritts6ffnung eine Fangeinrichtung, die verhindert, dass 
die Schwammkugel nach dem Austritt aus dem Endschlauch Schaden an- 
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richten kann. Die Fangeinrichtung wird beim Pumpbetrieb entfernt und nur 
beim Reinigungsbetrieb montiert. Ihr An- und Abbau ist bei groBerer Ein- 
satzhaufigkeit, wie z. B. bei fahrbaren Betonpumpen, umstandlich und auf- 
wendig. 

5 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren der 
eingangs genannten Art derart weiterzubilden, dass die Reinigung der Dick- 
stofffOrderleitung weniger Aufwand erfordert. 



10 



15 



20 



Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Vorrichtung mit den Merkma- 
len des Anspruchs 1 und ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 9 
gelost. Der erfindungsgemaBen Losung liegt der Gedanke zugrunde, dass 
der Reinigungskorper durch mindestens teilweises VerschlieBen des End- 
schlauchs bereits in diesem aufgefangen wird, wenn ein groBer Tell des 
Restmaterials bereits aus der Dickstoffforderleitung entfernt wurde. Zu die- 
sem Zweck detektiert der Sensor uber die Ermittlung der Konsistenzande- 
rung des in e.nem Abschnitt der Dickstoffforderleitung befindlichen Materials, 
wenn der Reinigungskorper diesen Abschnitt erreicht. Dies kann dadurch 
geschehen, dass der Sensor die Ankunft des Reinigungskorpers in dem Ab- 
schnitt der Fdrderleitung erkennt. Eine weitere, einfachere Methode besteht 
darin, dass der Sensor erkennt, ob sich in dem Abschnitt der Dickstoffforder- 
leitung uberwiegend Dickstoff oder iiberwiegend das Fluid befinden. Der 
Sensor erkennt dann den Durchgang des Reinigungskorpers durch den Ab- 
schnitt daran, dass sich die Konsistenz des im Abschnitt enthaltenen Materi- 
25 als andert: Zunachst ist in diesem Abschnitt Dickstoff, wie Beton, enthalten, 
nach Durchgang des Reinigungskorpers dann das Fluid. 

Es ist prinzipiell mdglich, als Fluid Wasser zu verwenden, wobei zur Durchlei- 
tung des Wassers eine Wasserpumpe verwendet wird. Es wird jedoch be- 
30 vorzugt, dass als Fluid Luft verwendet wird und dass die Einrichtung zur Ein- 
leitung des Fluids einen Kompressor zur Erzeugung von Druckluft aufweist. 
Dadurch wird verhindert, dass der in der Dickstoffferderleitung verbliebene 
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Restbeton verwSssert wird. Der Restbeton kann dann gro&tenteils verwertet 
werden und muS nicht teuer entsorgt werden. 

Der Sensor ist vorzugsweise ein die Dickstoffforderleitung mit Ultraschall be- 
5 aufschlagender Ultraschallsensor. Ober das von der Innenwand der Dick- 
stoffforderleitung reflektierte Ultraschallsignal ermittelt der kalibrierte Sensor 
die Konsistenz des in der Leitung befindlichen Materials. Dabei ist der Sen- 
sor zweckmaBig auf die Erkennung mindestens zweier verschiedener Mate- 
rialkonsistenzen kalibriert. Diese sind beispielsweise die Matertalpaare Dick- 
10 stoff/Fluid, Dickstoff/Reinigungskorper oder Fluid/Reinigungskorper. Der 
ReinigungskSrper besteht dabei zweckmaSig aus einem kompressiblen Ma- 
terial. Er wird zweckma&ig uber einen eingangsseitig an der Dickstoffforder- 
leitung angeordneten Schieber eingefuhrt. 

15 Es wird bevorzugt, dass der Endschlauch ein Mantelrohr aus elastomerem 
Material, vorzugsweise aus Gummi, aufweist, und dass die Verschlussoff- 
nung ein Quetschventil zur Verengung der lichten Weite oder zum VerschluB 
des Endschlauchs aufweist. Wird der Endschlauch verschlossen, so wird ein 
Teil des Restbetons in ihm festgehalten. Besonders vorteilhaft ist, wenn le- 

20 diglich die lichte Weite des Endschlauchs verengt wird, so dass der Reini- 
gungskorper zwar hangen bleibt, aber durch eine verengte Offnung noch 
einen GroBteil des Restbetons aus dem Endschlauch hinausdruckt, der dann 
noch verwertet werden kann. 

25 Das Quetschventil gemali Anspruch 15 dient zum schnellen VerschlieRen 
des Endschlauchs bei Unterbrechung des Pumpvorgangs. So wird verhin- 
dert, dass Beton unkontrolliert aus dem Endschlauch heraustritt und die Um- 
gebung verschmutzt. Das Quetschventil, das bevorzugt als Verschlussein- 
richtung fur die erfindungsgemade Vorrichtung zur Reinigung einer Dickstoff- 

30 forderleitung verwendet wird, zeichnet sich dadurch aus, dass es nachtrSg- 
lich auf eine beliebige flexible Rohrleitung, insbesondere einen Endschlauch 
einer Dickstoffforderleitung, aufgeschoben werden kann. Es unterliegt daher 
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nicht dem VerschleiB durch Beaufschlagung mit in der Rohrleitung geforder- 
tem Dickstoff. Desweiteren enthalt es, mit Ausnahme des Ventils, keine star- 
rer! Bestandteile, die eine Verletzungsgefahr darstellen konnen. 

5 Der Schlauch ist an seiner dem Hohlraum abgewandten AuBenseite zweck- 
maBig mit einer Textilgewebeschicht uberzogen. Desweiteren ist er vorteil- 
hafterweise in eine Manschette aus elastomerem Material eingebettet. Die 
Manschette schlieSt vorzugsweise ebenfalls die Hulle ein. Dies verleiht dem 
Quetschventil eine erhohte Formstabilitat. Die Manschette hat zweckmaBig 

10 die Form eines Hohlzylinders. Dabei muB der Innendurchmesser mindestens 
so groB sein wie der AuBendurchmesser der ebenfalls zylinderformigen 
Rohrleitung. Die Hulle besteht vorteilhafterweise aus einem vorzugsweise 
mehrlagigen Textilgewebe. In der Einlass- und Auslassoffnung ist zweckma- 
Big ein Ventil angeordnet, so dass der Hohlraum leicht mit Gas befullt und 

1 5 wieder entleert werden kann. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung schema- 
tisch dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen 

20 Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung einer Vorrichtung zur Reinigung 
einer Dickstoffforderleitung; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Endschlauchs der Dick- 
stoffforderleitung mit einer Vorrichtung gemaB Fig. 1; 

25 

Fig. 3 ein Quetschventil im Schnitt 

Eine Dickstoffforderleitung 10 ist dazu bestimmt, Dickstoff, wie Beton, von 
einem Materialaufgabebehalter 12 zu einer Ausbringstelle 14 zu leiten. Sie 
30 ist an einem Mast montiert, dessen endseitiger Mastarm 16 in Fig. 2 darge- 
stellt ist, und tragt an ihrem austrittsseitigen Ende einen Endschlauch 18 aus 
Gummi. Zur Reinigung nach dem Pumpbetrieb wird eintrittsseitig uber einen 
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Schieber 20 ein Reinigungskorper 22 in Form einer kompressiblen, vollum- 
fanglich an die Innenwand der Dickstoffforderleitung 10 anliegenden 
Schwarnmkugel eingebracht. Der Schieber 20 sperrt gleichzeitig die Dick- 
stoffforderleitung 10 zum Materialaufgabebehalter 12 ab. Mittels eines Kom- 
5 pressors 24 wird Druckluft in die Dickstoffforderleitung eingeleitet, die die 
Schwarnmkugel 22 durch die Dickstoffffirderleitung 10 in Richtung End- 
schlauch 18 druckt. In der Dickstoffforderleitung 10 verbliebener Restbeton 
wird dabei durch die Schwarnmkugel 22 uber den Endschlauch 18 entfernt. 
In einem Abschnitt der Dickstoffforderleitung 10 ist nahe dem Endschlauch 

10 18 ein Ultraschallsensor 26 angeordnet, der die Innenwand der Dickstofffor- 
derleitung 10 mit Ultraschall beaufschlagt. Der von der Innenwand reflektier- 
te und vom Sensor 26 gemessene Ultraschall erfahrt eine Anderung, wenn 
sich die Konsistenz des in dem den Sensor tragenden Abschnitt der Dick- 
stoffforderleitung 10 befindlichen Materials andert. Dies ist dann der Fall, 

15 wenn die Schwarnmkugel 22 den Sensor 26 passiert. Die Schwarnmkugel 22 
schiebt vor sich eine Saule von Restbeton, hinter der Schwarnmkugel 22 
befindet sich uberwiegend Druckluft. Die vom Sensor 26 gemessene Konsis- 
tenzanderung von Beton auf Luft wird vom Sensor erkannt, der ein Signal an 
eine Steuerungseinheit 28 Gbermittelt. 

20 

Der Endschlauch 18 tragt ein Quetschventil 30, das bei Betatigung seinen 
Innenquerschnitt verengt Oder verschlieBt. Das Quetschventil 30 wird durch 
die Steuerungseinheit 28 betatigt, wenn diese das die Konsistenzanderung 
charakterisierende Signal vom Sensor 26 erhait. Die Schwarnmkugel 22 

25 bleibt an der verengten Stelle des Endschlauchs 18 hangen, wShrend der 
vor der Schwarnmkugel 22 her geschobene Restbeton diese Stelle noch 
passieren kann und verwertet werden kann. Gleichzeitig mit der Betatigung 
des Quetschventils 30 schaltet die Steuerungseinheit 28 den Kompressor 24 
ab. Zur Entfernung der Schwarnmkugel 22 aus dem Endschlauch 18 wird 

30 das Quetschventil 30 entspannt und die Dickstoffforderleitung 10 nochmals 
mit Druckluft beaufschlagt. 
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Das erfindungsgema&e Quetschventil (Fig. 3) weist eine Manschette 32 aus 
einem elastomeren Material auf. Die Manschette 32 ist zylinderformig und 
hat einen Innendurchmesser, der etwas gro&er ist als der AuBendurchmes- 
ser des Endschlauchs 18, so dass das Quetschventil 30 auf diesen aufge- 
5 schoben werden kann. In die Manschette 32 ist ein Schlauch 34 aus einem 
Elastomerwerkstoff eingebettet, der einen ringfdrmigen Hohlraum 36 be- 
grenzt. Der Schlauch 34 ist an seiner AuBenseite mit einer Textilgewebe- 
schicht 38 uberzogen. Er weist zudem eine Offnung 40 auf, uber die er uber 
eine Leitung 41 (Fig. 2) mit Gas, insbesondere Druckluft, befullbar ist. In der 

10 Einlass- und Auslassoffnung 40 ist ein Ventil 42 angeordnet. In die Man- 
schette 32 ist eine ringformige Hulle 44 eingebettet, in deren Innerem der 
Schlauch 34 aufgenommen ist. Die Hulle 44 besteht aus mehreren Lagen 
eines Textilgewebes und ist dadurch schlechter verformbar als die Textilge- 
webeschicht 38. Bei Betatigung des Quetschventils wird uber das Ventil 42 

15 Druckluft in den Hohlraum 36 eingeleitet, so dass der Schlauch 34 gedehnt 
wird. Die Hulle 44 schrankt die Ausdehnung des Schlauchs 34 in radialer 
Richtung nach auBen ein, so dass das Befullen des Hohlraums 36 mit 
Druckluft eine Verringerung des Innendurchmessers der Manschette 32 be- 
wirkt. Diese Verengung ubertragt sich auf den durch die Manschette 32 ver- 

20 laufenden flexiblen Endschlauch 18, so dass durch Betatigung des Quetsch- 
ventils 30 seine lichte Weite verringert bzw. der Endschlauch 18 verschlos- 
sen werden kann. 

Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten: Die Erfindung betrifft eine 
25 Vorrichtung zur Reinigung einer Dickstoffforderleitung 10 mit einem austritts- 
seitig angebrachten Endschlauch 18, welche eine Einrichtung 24 zur Einlei- 
tung eines unter Druck stehenden Fluids in die Dickstoffforderleitung 10 und 
einen Reinigungskdrper 22 aufweist, der mittels Fluidbeaufschlagung an der 
Innenflache der Dickstoffforderleitung 10 vollumfanglich anliegend durch die- 
30 se hindurchbeforderbar ist. ErfindungsgemaB weist die Vorrichtung einen 
Sensor 26 zur Ermittlung der Konsistenz des in einem Abschnitt der Dick- 
stoffforderleitung 10 befindlichen Materials, eine Steuerungseinheit 28, an 
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die bei einer Anderung der Konsistenz des Materials vom Sensor 26 ein Sig 
nal iibertragbar ist, und eine bei Erhalt des Signals durch die Steuerungsein 
heit betatigbare Verschlusseinrichtung 30 zum mindestens teilweisen Ver- 
schlieSen des Endschlauchs 1 8 auf. 



5 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Reinigung einer Dickstoffforderleitung (10) mit einem 
austrittseitig angebrachten Endschlauch (18), welche eine Einrichtung 
(24) zur Einleitung eines unter Druck stehenden Fluids in die Dickstoff- 
forderleitung (10) und einen ReinigungskSrper (22) aufweist, der mittels 
Fluidbeaufschlagung an der Innenflache der Dickstoffforderleitung (10) 
vollumfanglich anliegend durch diese hindurchbeforderbar ist, gekenn- 
zeichnet durch einen Sensor (26) zur Ermittlung der Konsistenz des in 
einem Abschnitt der Dickstoffforderleitung (10) befindlichen Materials, 
eine Steuerungseinheit (28), an die bei einer Anderung der Konsistenz 
des Materials vom Sensor (26) ein Signal ubertragbar ist und eine bei 
Erhalt des Signals durch die Steuerungseinheit (28) betatigbare Ver- 
schlusseinrichtung (30) zum mindestens teiiweisen Verschlie&en des 
Endschlauchs (18). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Flu- 
id Luft ist und dass die Einrichtung (24) zur Einleitung des Fluids einen 
Kompressor zur Erzeugung von Druckluft aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Flu- 
id Wasser ist und dass die Einrichtung (24) zur Einleitung des Fluids 
eine Wasserpumpe aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, gekennzeich- 
net durch einen eingangsseitig an der Dickstoffforderleitung (10) an- 
geordneten Schieber (20) zum Einfuhren des Reinigungskorpers (22). 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sensor (26) auf die Erkennung mindestens 
zweier verschiedener Materialkonsistenzen kalibriert ist. 
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6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sensor (26) ein die Dickstoffforderleitung (10) 
mit Ultraschall beaufschlagender Ultraschallsensor ist. 

5 7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Reinigungskorper (22) aus einem kompres- 
siblen Material besteht. 

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dass der Endschlauch (18) ein Mantelrohr aus elasto- 

merem Material, vorzugsweise aus Gummi, aufweist, und dass die Ver- 
schlusseinrichtung (30) ein Quetschventil zur Verengung der lichten 
Weite oderzum VerschluS des Endschlauchs (18) aufweist. 

15 9. Verfahren zum Reinigen einer Dickstoffforderleitung (10) mit austritts- 
seitig angebrachtem Endschlauch (18), bei dem ein unter Druck ste- 
hendes Fluid in die Dickstoffforderleitung (10) eingeleitet wird und bei 
dem ein Reinigungsk5rper (22) mittels Beaufschlagung durch das Fluid 
an der Innenflache der Dickstoffforderleitung (10) vollumfanglich anlie- 

20 gend durch diese hindurch befordert wird, dadurch gekennzeichnet, 

dass mittels eines Sensors (26) die Konsistenz des in einem Abschnitt 
der Dickstoffforderleitung (10) befindlichen Materials ermittelt wird, dass 
der Sensor (26) bei einer Anderung der Konsistenz des Materials ein 
Signal an eine Steuerungseinheit (28) Qbertragt und dass die Steue- 

25 rungseinheit (28) bei Erhalt des Signals eine Verschlusseinrichtung (30) 

betatigt, durch deren Betatigung der Endschlauch (18) mindestens teil- 
weise verschlossen wird. 



30 



10. 



Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid 
Druckluft ist, die mittels eines Kompressors in die Dickstoffforderleitung 
(10) eingeleitet wird. 
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1 1 . Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid 
Wasser ist, das mittels einer Wasserpumpe in die Dickstoffforderleitung 
(10) eingeleitet wird. 

12. Verfahren nach einem der AnsprQche 9 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Reinigungskorper (22) mittels eines eingangsseitig 
an der Dickstoffforderleitung (10) angeordneten Schiebers (20) in diese 
eingefuhrt wird. 



3. Verfahren nach einem der AnsprQche 9 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sensor (26) mindestens zwei verschiedene vorge- 
gebene Materialkonsistenzen erkennt. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 9 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sensor (26) die Dickstofffdrderleitung (10) mit Ultra- 
schall beaufschlagt und durch Auswertung des reflektierten Ultraschalls 
die Materialkonsistenz bestimmt. 

5. Auf eine flexible Rohrleitung, insbesondere einen Endschlauch (18) 
einer Dickstoffforderleitung (10), aufschiebbares Quetschventil, ge- 
kennzeichnet durch einen einen ringformigen Hohlraum (36) ein- 
schlieftenden Schlauch (34) aus einem Elastomerwerkstoff, der eine 
Einlass- und Auslass6ffnung (40) zum Befullen und Entleeren des 
Hohlraums (36) mit einem unter Druck stehenden Gas aufweist, und 
eine ringformige, den Schlauch (34) in ihrem Inneren aufnehmende, 
seine Ausdehnung in radialer Richtung nach auBen hindernde Hulle 
(44). 



16. 



Quetschventil nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schlauch (34) an seiner dem Hohlraum (36) abgewandten AuGenseite 
mit einer Textilgewebeschicht (38) uberzogen ist. 
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17. Quetschventil nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauch (34) in eine Manschette (32) aus elastomerem Ma- 
terial eingebettet ist. 

5 18. Quetschventil nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Manschette (32) die Hiille (44) einschlie&t. 

19. Quetschventil nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Manschette (32) die Form eines Hohlzylinders hat, und dass 

10 ihr Innendurchmesser mindestens so groB ist wie der AuBendurchmes- 

ser der Rohrleitung. 

20. Quetschventil nach einem der Anspruche 15 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hiille (44) aus einem vorzugsweise mehrlagigen 

15 Textilgewebe besteht. 

21. Quetschventil nach einem der Anspruche 15 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Einlass- und AuslassSffnung (40) ein Ventil (42) 
angeordnet ist. 



20 



22. Verwendung eines Quetschventils (30) nach einem der AnsprOche 15 
bis 21 als Verschlusseinrichtung fur eine Vorrichtung zur Reinigung ei- 
ner Dickstoffforderleitung nach einem der AnsprOche 1 bis 8 bzw. for 
ein Verfahren nach einem der AnsprOche 9 bis 14. 
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Box I Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet) 

This international searchreport has not been established in respect of certain claims under Article 1 7(2) (a) for the following reasons: 
1. I I Claims Nos.: 

1 — 1 because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely: 



2. Qjj Claims Nos.: 

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such 
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically: 



3. I I Claims Nos.: 

— because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a). 
Box n Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 
This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 

See supplemental sheet 



1. rj As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all 

searchable claims . 

2. As all searchable claims comdbesearchedvAmoutefTortjustifymganad 
of any additional fee. 

3 . | | As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
— covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos. : 



4. No required additional search fees were timely paid by the applicant Consequently, this international search report is 

' — 1 restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos. : 

1 - 14 

Remark on Protest | | The additional search fees were accompanied by the applicant's protest. 

| | No protest accompanied the payment of additional search fees. 
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The International Searching Authority has found that the international application 
contains multiple (groups of) inventions, as follows: 
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Device and process for cleaning a conveyance pipe for high-density material. 

2. Claims 15-22 

Pinch valve and use thereof. 
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A. KLASSIFIZIEBUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANDES .„„, 

IPK 7 BG8B9/055 F16L55/46 B65G53/32 F16K7/07 



Nach der Iniernationalen Paleniklassilikalion (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierler Mindesiprulsioll (Klassitikalionssystem und Klassilikalionssymbole ) 

IPK 7 B08B F16L B65G 



Recherchierte aber nicht zum MindestprufsloH gehSrende VerOllentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete (alien 



wahrend der internationalen Recherche konsulliene eleKtronische Daienbank (Name der Dalenbank und evtl. verwendete Suchbegrifle) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTEBLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Veretlentlichung. soweit ertorderiich unter Angabe der in BeUacht kommenden Teile 



DE 199 37 474 A (EISENMANN LACKTECHNIK KG) 
22. Marz 2001 (2001-03-22) 



Zusannenfassung 

Spalte 1, Zeile 3 - Zeile 13 

Spalte 2, Zeile 42 - Spalte 4, Zeile 66 

Anspriiche; Abbildung 

DE 29 27 324 A (FRIEDRICH WILH. SCHWING 
GMBH) 29. Januar 1981 (1981-01-29) 



Seite 3, Zeile 1 - Zeile 17 

Seite 5, Zeile 3 - Seite 10, Zeile 11 

Anspriiche; Abbildungen 

-/-- 



Beir. Anspruch Nr. 



1-3,5,7, 
9-11,13 
4,6,12, 
14 



4,12 

1-3,7, 
9-11 



m 



Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Siehe Anhang Patentfamilie 



• Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen 

"A" Verdffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 

aber nicht a is besonders bedeutsam anzusehen ist 
*E" aiteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem internationalen 

Anmeidedatum verOffeniticht worden ist 
- L" Verdffentlichung. die geeignet ist. einen Prioritatsanspruch zweifelhalt er- 
scheinen zu lassen. oder durch die das Verdffenjlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenberichi genannten Verdflentl.cn ung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) ^ u 
XT Verdffentlichung. die sich auf eine mundliche Oftenbarung. 

eine Benutzung. eine AussieJJung oder andere MaGnahmen bezieht 
"P" Verdffentlichung. die vor dem iniernationalen Anmeidedatum. aber nach 
dem beanspruchten Prioritaisdatum veroffentlicht worden ist 



T" Spate re Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeidedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koliidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Ertindung zugrundeliegenden Pnnzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Ertindung 
kann allein aufgrund dieser Verdtfenttichung nicht als neu Oder auf 
erfinderischer Tatigkeil beruhend betrachtet werden 

T Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Ertindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeil beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&** Verdffentlichung. die Mitglied derselben Patentfamilie ist 
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A 
A 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 011, Nr. 034 (M-558), 

31. Januar 1987 (1987-01-31) 

-& JP 61 202098 A (HITACHI LTD; others: 

01), 6. September 1986 (1986-09-06) 

Zusammenfassung 



US 6 283 680 Bl (VI DAL) 

4. September 2001 (2001-09-04) 

Zusammenfassung 

Spalte 4, Zeile 3 - Spalte 5, Zeile 8 
Abbi 1 dungen 

DE 30 11 823 A (ELBA-WERK 
MASCHI NEN-GESELLSCHAFT MBH & CO) 
1. Oktober 1981 (1981-10-01) 
Seite 2, Zeile 1 - Seite 5, Zeile 25 
Anspriiche; Abbi 1 dungen 

EP 0 865 830 A (INLAC 
INDUSTRI E-LACKI ERANLAGEN GMBH) 
23. September 1998 (1998-09-23) 
Zusammenfassung 

Spalte 2, Zeile 29 - Spalte 6, Zeile 4 
Anspriiche; Abbi 1 dungen 

DE 101 44 860 A (TUCHENHAGEN GMBH) 
6. Juni 2002 (2002-06-06) 
Zusammenfassung 



Absatz 
Absatz 
Absatz 
Absatz 
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0020 
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[0035 



- Absatz [0031] 
Absatz [0038] 
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Feld II Bernerkungen zu den Anspruchen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1 ) 



GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Grunden fur bestimmte Anspruche kein Recherchenbericht erstellt: 
wef| P sie C sichauf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpflichtel ist, namlich 



2 ' ^ weH^sichauf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen, 
daB eine sinnvolle internationate Recherche nicht durchgefuhrt werden kann, namlich 



3-D 

weH P es s?ch dabei um abhangige Anspruche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind. 



Feld III Bernerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 
Die Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, daB diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt: 

siehe Zusatzblatt 



1 I 1 Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 

I 1 internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspruche. 

o I 1 Da fur alle recherchierbaren Anspruche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefuhrt werden konnte der eine 

2 I I zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte. hat die Behorde nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert. 



3 I 1 Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 

I I internationale Recherchenbericht nur auf die Anspruche. fur die Gebuhren entrichtet worden sind, namlich auf die 

Anspruche Nr. 



m Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der internationale Recher- 
LXJ chenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspruchen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspruchen er- 



faBt 
1 - 14 



Bernerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs Q Die zusatzlichen Gebuhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt. 

J | Die Zahlung zusatzlicher Recherchengebuhren erfolgte ohne Widerspruch. 
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210 

Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, dass diese 
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
naml i ch : 

1. Anspruche: 1-14 

Vorrichtung und Verfahren zur Reinigung einer 
Di ckstof f f drderl ei tung . 

2. Anspruche: 15-22 

Quetschventi 1 und Verwendung des Quetschventils. 
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